Siphons DIN 16282

Als Kiihlstrecke fir Fliissigkeiten, Ddmpfe und Gase. Druckentnahme horizontal
bzw. vertikal je nach Ausflihrung. Spannmuffen nach DIN 16283 (Figur 82).

Betriebsdruck:

- max. 160 bar bei 120° C Betriebstemperatur vor dem Wassersackrohr

- max. 120 bar bei 300° C Betriebstemperatur vor dem Wassersackrohr

- max. 100 bar bei 400° C Betriebstemperatur vor dem Wassersackrohr
Werkstoff: Stahl, Edelstahl 1.4571, 1.7335, 1.5415 jeweils aus nahtlosem Rohr
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Fig. 91
Siphon, DIN 16282-A, male thread x sleeve, U-shape, material: steel, 1.4571

%MATU REN
RNDT

DIN A L1/ mm L2 / mm L3/ mm L4 / mm L5/ mm Material Art.Nr.

DIN 16282 - Form A  G1/2 180 145 155 56 200 Stahl 10091042

DIN 16282 - Form A G1/2 180 145 155 56 200 1.4571 10091043

DIN 16282 - Form A G1/2 255 220 155 56 200 Stahl 10091A042

DIN 16282 - Form A G1/2 255 220 155 56 200 1.4571 10091A043

= A
=
Fig. 92 .
Siphon,DIN 16282-B, welding end x sleeve, U-shape, material: steel, 1.4571
DIN A L1/ mm L2/ mm L3/ mm L4 / mm Material Art.Nr.
DIN 16282 - Form B G1/2 145 155 56 200 Stahl 10092042
DIN 16282 - Form B G1/2 145 155 56 200 1.4571 10092043
DIN 16282 - Form B G1/2 220 155 56 200 Stahl 10092A042
DIN 16282 - Form B G1/2 220 155 56 200 1.4571 10092A043
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Fig. 93

Siphon, DIN 16282-F, welding end x welding end, U-shape, material: steel, 1.4571
DIN A L1/ mm L2/ mm L3/ mm L4/ mm Material Art.Nr.
DIN 16282 - Form F G1/2 145 56 165 155 Stahl 10093042
DIN 16282 - Form F G1/2 145 56 165 155 1.4571 10093043
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Fig. 96
Siphon, DIN 16282-C, male thread x sleeve, circular, material: steel, 1.4571
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DIN A L1/ mm L2/ mm L3/ mm D Material Art.Nr.
DIN 16282 -Form C  G1/2 275 95 130 56 Stahl 10096042
DIN 16282 -Form C  G1/2 275 95 130 56 1.4571 10096043
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Fig. 97 AL
Siphon, DIN 16282-D, welding end x sleeve, circular, material: steel, 1.4571
DIN A L1/ mm L2/ mm L3/ mm D Material Art.Nr.
DIN 16282 - Form D G1/2 240 95 130 56 Stahl 10097042
DIN 16282 - Form D G1/2 240 95 130 56 1.4571 10097043
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Fig. 98 "
Siphon,DIN 16828-G, welding end x welding end, circular, material: steel, 1.4571
DIN A L1/ mm L2/ mm L3/ mm D Material Art.Nr.
DIN 16282 - Form G G1/2 205 95 25 56 Stahl 10098042
DIN 16282 - Form G G1/2 205 95 25 56 1.4571 10098043

PandID®B.V. | t: +31 174 280 371 |e: info@pandid.nl | i: www.pandid.nl | www.lineblind.eu

LXI


https://www.pandid.nl/nl/siphons-pn25-and-din16282.html
https://www.pandid.nl/nl/siphons-pn25-and-din16282.html
https://www.pandid.nl/nl/siphons-pn25-and-din16282.html



